











FR 3002

Spritzgietyp; Vicat/B 120 = 99 °C; gute UL-Listung in diinnen Wand-
stérken (V-0 bei 1,2 mm)

FR 3005

SpritzgieRtyp; leichtflieBend; Vicat / B 120 = 95 °C; UL-Listung 94 V-0 bei
1,5 mm

FR 3005 HF

Spritzgieityp; sehr leichtflieRend; Vicat/B 120 = 96 °C; UL-Listung 94
V-0 bei 1,5 mm

FR 3010

Spritzgieityp; erhhte Warmeformbestandigkeit; Vicat /B 120 = 110 °C;
UL-Listung 94 V-0 bei 1,5 mm; verbesserte Chemikalienbestandigkeit
und verbessertes Spannungsrissverhalten; Nachfolgetyp von FR 2010

FR 3030

Flammgeschiitzter Extrusionstyp; Vicat/B 120 = 115 °C; gutes Extrusi-
ons- und Tiefziehverhalten; UL-Listung 94 V-0 bei 1,5 mm; halogenfrei
gemdfl Kabelnorm DIN VDE o0472,815; erfiillt Brandverhalten, Kabel-
kandle gemaR DIN EN 50085-1 (VDE0604)

DP FR 3006*

Spritzgieityp; erhhte Warmeformbestandigkeit; Vicat /B 120 = 110 °C;
leichtflieBend; UL-Listung 94 V-1 bei 1,5 mm und V-o bei 2,0 mm

DP FR 3006 HF*

SpritzgieBtyp; erhhte Warmeformbestédndigkeit; Vicat /B 120 = 110 °C;
leichter flieBend als DP FR 3006*; UL-Listung 94 V-1 bei 1,5 mm und
V-0 bei 2,0 mm (V-0 bei 1,8 mm in NA und BK)

DP 3008*

SpritzgieBtyp; HDT/A = 85 °C; Vicat /B 120 = 103 °C; UL-Listung 94 V-0
bei 1,5 mm; verbesserte Chemikalien- und Hydrolysebestédndigkeit

DP 3008 HR*

Spritzgieityp; HDT /A = 85 °C; Vicat /B 120 = 103 °C; UL-Listung 94 V-0
bei 1,5 mm; verbesserte Chemikalien- und sehr gute Hydrolysebestén-
digkeit

DP FR 3011*

Spritzgieityp; gute Flie3fahigkeit; hohe Warmeformbestandigkeit; Vi-
cat/B 120 = 118 °C; UL-Listung 94 V-o bei 1,5 mm

KU 2-1514*

Hochwadrmeformbestédndiger SpritzgieBtyp; KET = 125 °C; Vicat/B 120 =
136 °C; UL-Listung 94 V-0 bei 1,5 mm; geeignet fiir Trdger spannungsfiih-
render Teile

(4 B3YBLEND"

KU 2-1514* BBS073

Hochwdrmeformbestédndiger Spritzgiefityp; gegeniiber KU 2-1514 ver-
besserte Chemikalienbestandigkeit und verbessertes Spannungsriss-
verhalten; KET = 125 °C; Vicat/B 120 = 136 °C; UL-Listung 94 V-o bei
1,5 mm; geeignet fiir Trager spannungsfiihrender Teile

Flammgeschiitzte Typen, mineralgefiillt

DP FR 3020*

5 % mineralgefiillt; Dinnwandtyp; Spritzgieen; Vicat /B 120 = 103 °C;
HDT/A = 85 °C; sehr gute UL-Listung in diinnen Wandstarken (V-o bei
0,75 mm)

DP 3021*

15 % mineralgefiillt; Spritzgieityp; erhohte Steifigkeit; E-Modul = 4.800
MPa; Vicat / B 120 = 98 °C; UL-Listung 94 V-0 bei 1,5 mm

DP 3021 HF*

15 % mineralgefiillt; SpritzgieBtyp; leichtflieRend; erhdhte Steifigkeit;
E-Modul = 5.100 MPa; Vicat VST/B 120 = 98 °C; UL-Listung 94 V-0
bei 1,2 mm

*Haftungsausschluss fiir Versuchsprodukte, siehe Seite 26.
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Makroblend® ist der Markenname unserer
Blends auf Basis von Polycarbonat und Poly-
ethylenterephthalat bzw. Polybutylentereph-
thalat (PET bzw. PBT). Die Vorziige von

Makroblend® sind unter anderem die hohe
Zdhigkeit auch bei tiefen Temperaturen, die
gute Chemikalienbestdndigkeit und die ver-
ringerte Spannungsrissanfailligkeit. AuBerdem
ist es gut lackierbar und nimmt nur in einem
geringen MaB3 Feuchtigkeit auf.

SORTIMENTSSCHWERPUNKTE
I (PC+PET)-Blends
B (PC+PBT)-Blends
I (PBT+P(C)-Blends

CHARAKTERISTISCHE MERKMALE

Farbe

Von Natur aus hellelfenbeinfarbig, viele gedeckte Farbeinstellungen
moglich, lichtstabil

Oberflachenqualitit

Glénzend oder matt

Steifigkeit

Hoch, Zugmodul: 1.800—-3.900 MPa, typabhéangig

Zdhigkeit

Hohe Schlagzahigkeit, gute Zdhigkeit, auch bei tiefen Temperaturen
Wiarmeformbestandigkeit

Hoch; typabhéangig

MaBgenauigkeit / MaBhaltigkeit

Gut, deutlich besser als bei teilkristallinen Thermoplasten, nur geringe
Feuchtigkeitsaufnahme

Chemikalienbestédndigkeit

Gut, besonders gegen Treibstoffe, Schmier-, Lose- und Reinigungsmittel
Elektrische Isolation

Gut
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VER- UND BEARBEITUNGSVERFAHREN

Urformen

SpritzgieRen, Extrudieren, Rotationsformen

Umformen

Warmverformen, z.B.durchTiefziehen, Biegenund Pragen; Kaltverformen,
z. B. durch Hochdruckverformen

Bearbeiten

Sdgen, Bohren, Drehen, Frasen, Hobeln, Schleifen, Gewindeschneiden,
Stanzen und Schneiden

Verbinden

Verschrauben, Kleben, SchweiRen und Nieten

Nachbehandeln

Lackieren, Bedrucken, Metallisieren und Laserbeschriften

HAUPTEINSATZGEBIETE

Automobilbau

Stof¥fanger, Kiihlergitter, AuBenteile, Karosserieteile
Elektrotechnik / Elektronik

Gehduse von Elektrowerkzeugen

Haushalt / Freizeit / Sport
Zehenkappen von Sicherheitsschuhen

DEWALT




(PC+PET)-Blends

Unverstirkt, elastomermodifiziert

DP7645*
SpritzgieRtyp, Anwendungen: Kfz-Kiihlergitter

Mineralgefiillt, elastomermodifiziert

DP2-7655*
Spritzgietyp, 10 % mineralgefiillt, geringe Warmeausdehnung, Anwen-
dungen: Kfz-KarosserieauBenteile

DP7665*
Spritzgietyp, 20 % mineralgefiillt, sehr geringe Warmeausdehnung,
Anwendungen: Kfz-KarosserieauBBenteile

B (PC+PBT)-Blends

Unverstarkt, elastomermodifiziert

DP UT3905, 3907 (UV-stabilisiert)

Spritzgiefityp, ausgezeichnete Flie3fahigkeit, gute Schlagzahigkeit und
sehr gute Chemikalienbestandigkeit

DP UT5005, 5007 (UV-stabilisiert)

Spritzgieityp, ausgewogenes Verhdltnis von hervorragender Tieftem-
peraturschlagzdhigkeit und FlieBfahigkeit, bei gleichzeitig sehr guter
Chemikalienbestandigkeit

DP UT6005, 6007 (UV-stabilisiert)

Spritzgieityp, auBergewdhnliche Tieftemperaturschlagzahigkeit, gute
FlieBfahigkeit und sehr gute Chemikalienbestdndigkeit

¢4y MaKkroeLeno’

KU2-7912*

Spritzgiefityp, mittlere FlieRfahigkeit, sehr gute Tieftemperaturzahigkeit
und Lackierbarkeit, Anwendungen: Kfz-Karosserieteile

KU2-7912/ 4*
Spritzgiefityp, sehr gute Tieftemperaturzahigkeit und Lackierbarkeit, An-
wendungen: Kfz-Karosserieteile

KU2-7915*

Spritzgiefityp, hervorragende Tieftemperaturzahigkeit und Lackierbar-
keit, Anwendungen: Kfz-Karosserieteile, Sto3fanger, B-Sdulen-Verklei-
dungen, Ablageflachen im Knieaufprallbereich, E / E-Elektrowerkzeuge

Mineralgefiillt, elastomermodifiziert

KU2-7608*
Spritzgiefityp, 10 % mineralgefiillt, geringe Warmeausdehnung, Anwen-
dungen: Kfz-Karosserieteile

KU2-7609*
Spritzgiefityp, 20 % mineralgefiillt, sehr geringe Warmeausdehnung,
Anwendungen: Kfz-KarosserieauBBenteile

(PBT+P(C)-Blends

Unverstérkt, elastomermodifiziert

S$7916/2

Spritzgiefityp, hervorragende Chemikalienbestdndigkeit, ausgezeich-
nete Tieftemperaturzahigkeit, sehr gute Lackierbarkeit, Anwendungen:
Motorradverkleidungen

S7916

Spritzgiefityp, hervorragende Chemikalienbestandigkeit, ausgezeich-
nete Tieftemperaturzahigkeit, sehr gute Lackierbarkeit, Anwendungen:
Motorradverkleidungen

*Haftungsausschluss fiir Versuchsprodukte, siehe Seite 26.
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gute
Higkeit.

SORTIMENTSSCHWERPUNKTE
M Ester-basierende Typen
M Ether-basierende Typen
B Ether- / Ester-basierende Typen
M Carbonat-basierende Typen
M Aliphatische Typen
B Schlagzihmodifizierte Ester-Typen

z.B. Ester-basierende Typen mit Schlagzahmodifizierung und
glasfaserverstarkte Typen

CHARAKTERISTISCHE MERKMALE

Farbe

Von Natur aus transparent bis weiBlich opak, viele gedeckte und teil-
weise transparente Farbeinstellungen mdglich, aliphatische Varianten
sind lichtstabil

Harte

Je nach Variante von 60 Shore A bis 73 Shore D
Zihigkeit

Hohe Schlagzahigkeit, hohe Einreif3- und Weiterreiffestigkeit tiber einen
weiten Temperaturbereich
Dauerbiegebestindigkeit

Hoch

Druckverformungsrest

Niedrig

Chemikalienbestédndigkeit

Gut

Elektrische Isolation

Gut
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VER- UND BEARBEITUNGSVERFAHREN

Urformen
SpritzgieRen, Extrudieren, Slush Molding, Blasformen und Kalandrieren

Umformen
Tiefziehen

Bearbeiten
Harte Typen: Sdgen, Bohren, Drehen, Frdasen, Schneiden und Stanzen;
weiche Typen: Schneiden, Stanzen

Verbinden
Verschrauben, Klemmen, Kleben, Schweifien und Nieten

Nachbehandeln
Lackieren, Bedrucken, Laserbeschriften, Pragen

HAUPTEINSATZGEBIETE

Automobil

Angenehme Soft-Touch-Oberflachen im Automobil-Innenraum sind
eine der besonderen Stdrken des thermoplastischen Polyurethans
Desmopan®. Die Vorteile von Desmopan®Oberflachen fiir Interior-
Anwendungen wie Tirzuziehgriffe, Cup Holder, Instrumententafeln
sind vielfaltig:

= Gute Kratzfestigkeit

m Gute Abriebfestigkeit

= Frei von Weichmachern

= Lichtechtheit / Farbbestandigkeit

Dariiber hinaus erfiillt Desmopan® sehr wichtige Anforderungen der
Automobil-Industrie, die insbesondere auch fiir Anwendungen im
Fahrwerk- und Lenkungsbereich von besonderer Bedeutung sind:
= Gute Bestdndigkeit gegen Ole und Fette

= Stof3- und Schwingungsdampfung

m Flexibilitdt in einem weiten Temperaturbereich

m Dauerknickfestigkeit

= Gutes Riickverformungsverhalten

= Hohe Einreif3- und Weiterrei3festigkeit



In Summe: Desmopan®. Die besonderen Eigenschaften von Desmopan®
erfiillen in vielen Industriebereichen wichtige Aufgaben und erméglichen
dem Konstrukteur und Entwickler rationelle Problemlésungen.
Besonders hilfreich hierbei sind: Bauteile finden lhren Einsatz in den
verschiedensten Funktionen in Personenkraft- und Nutzfahrzeugen. Die
wichtigsten Automobil-Anwendungen befinden sich im Automobil-Innen-
raum, Fahrwerk- und Lenkungsbereich, zum Teil in sicherheitskritischen
Bauteilen:

m Schaltkndufe

= TPU-Oberfldchen (Haut) fiir Instrumententafeln

m Fahrwerksfederauflagen

= Jalousien

= Tiirzuziehgriffe, Cup Holder

m Tiirzuziehsystem

= Pedalkappen

m Tiiranschlagdampfer Dichtungen

= Kabelfiihrungen / Kabelstecker

Industrie / Maschinenbau

Die besonderen Eigenschaften von Desmopan® erfiillen in vielen Indus-
triebereichen wichtige Aufgaben und ermdglichen dem Konstrukteur und
Entwickler rationelle Problemlésungen.

Besonders hilfreich hierbei sind:

= Hohe Verschleififestigkeit

= Gute Bestindigkeit gegen Ole und Fette

m Gutes Riickstellvermogen

= Dynamische Belastbarkeit

= Gute Dampfungseigenschaften

(¢ypesmoPan’

Wichtige Anwendungen sind:

= Verschleif3teile: Siebbauteile, Abstreifleisten, Zyklone

= Walzen: Transport-, Stiitz- und Umlenkwalzen, Walzen fiir Bliroma-
schinen

= Dichtungen: Nutringe, U-Ringe, O-Ringe, Napf-, Hut- und Dachman-
schetten

= Dampfungselemente: Unterleg- und Klemmteile, Picker, Pressluftham-
mergriffe

= Antriebselemente: Kupplungsteile, Zahnriemen, Rundriemen, Zahn-
rader

= Rollen: Rollen mit Polyamid- oder Metallnabe fiir Apparate, Transport-
wagen, Rolltreppen

= Schlduche: Feuerlosch- und Bewdsserungsschlduche, Spiral-, Pneuma-
tikschlduche, Ummantelung von Hydraulikschlauchen

= Kabelummantelungen: geophysikalische und ozeanographische Mess-
kabel, Versorgungskabel im Off-Shore-Bereich, bewegliche Energie-
und Steuerleitungen im Tage-Bergbau fiir Abrdumgerdte

Landwirtschaft

Gerade in der Landwirtschaft werden Produkte iberméasig beansprucht
und auBergewdhnliche Anforderungen an die eingesetzten Materialien
gestellt.

So sind Tierkennzeichnungsmarken iiber einen langen Zeitraum im Ein-
satz und dabei standig extremen Bedingungen ausgesetzt.

Speziell entwickelte Desmopan®-Typen haben sich in Tierkennzeich-
nungsmarken seit vielen Jahren in der Praxis bewdhrt und zeichnen sich
aus durch:

= Hohe Verschlei3- und Abriebfestigkeit

= Gute mechanische Eigenschaften

= Gute Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit

= Witterungsbestandigkeit

m Kurze Zykluszeiten

Neben den Tierkennzeichnungsmarken gibt es weitere Anwendungen fiir
TPU in der Landwirtschaft. Den Landwirt begleitet Desmopan® von der
Aussaat bis zur Ernte. So werden etwa verschiedenste Eggen und Rupf-
finger aus dem TPU-Material hergestellt.
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Sport und Freizeit

Fiir den Sport- und Freizeitsektor ist Desmopan® ein wichtiger Chemie-
werkstoff. Die umfangreiche Typenpalette der Standard-Produkte bietet
fuir die vielfaltigen Fragestellungen eine Problemlésung.

Fiir besondere Anforderungen, z. B. im Wintersport, stehen spezielle
Typen zur Verfligung. Ausschlaggebend fiir die breite Verwendung von
Desmopan®im Sport sind seine

= Flexibilitat

m Abriebfestigkeit

= Kratzfestigkeit

= Witterungsstabilitat

m Kdlteschlagzdhigkeit

= Weichmacherfreiheit

Bedeutende Anwendungen sind:
= Skistiefel, Inlineskates

m Eishockeystiefel

= Wander- und Bergsteigerschuhe
= Flexible Sohlen fiir Sportschuhe

Weitere Anwendungsbeispiele, die die universellen Moglichkeiten von
Desmopan® unterstreichen, sind:

m Schutzteile fiir Skisicherheitsbindungen

m Skikanten

m Ski- und Snowboardoberfldchen

= Rollschuhrollen

= Moto-Cross-Stiefel

= Sportuhrarmbéander

m Surfbrettkantenschutz und Surfbrettbugschoner

Weitere Anwendungen

Es gibt kaum einen Lebensbereich, in dem Desmopan® heute nicht zu
finden ist.

Desmopan® bietet aufgrund seines besonderen Eigenschaftsprofils und
des umfassenden Typenprogramms die maBgeschneiderte Antwort auf
viele werkstofftechnische Fragen.

Die folgenden Anwendungsgebiete demonstrieren die universellen Mog-
lichkeiten dieses Chemiewerkstoffes:

= Haushalts- und Elektrogeradte

= Werkzeuge

= Medizintechnik

m Spielzeugartikel

= Textilbeschichtung

= Folien

M Typenreihe 100, Ester-Typen

Spritzgief3-, Extrusions- und Blasformtypen mit hohen mechanischen
Festigkeiten. Bei Extrusionsanwendungen zeichnen sich die Typen dieser
Produktreihe dadurch aus, dass es auch bei langeren Standzeiten des
Extruders nicht zur Schmelzekristallisation kommt. Verwendung vorwie-
gend fiir verschleiBbeanspruchte Artikel, wie z. B. Laufrollen, Schuhab-
sdtze, Pneumatikschlauche, Faltenbélge.

DP 1080A* / DP 1080AU**
Shore-Harte: 80A; SpritzgieBtyp; frei von Weichmachern; Anwendungen:
Hart-weich-Verbundsysteme, technische Teile
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DP 1485A*

Shore-Harte: 86A /33D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; geeignet fiir Ex-
trusionsblasformen; sehr breiter Verarbeitungsbereich; Anwendungen:
Faltenbalge, unverstarkte Schldauche, Profile, technische Spritzgiefteile

DP 1490A*

Shore-Harte: 92A / 40D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; geeignet flir Ex-
trusionsblasformen; sehr breiter Verarbeitungsbereich; Anwendungen:
Faltenbalge, unverstarkte Schldauche, Profile, technische Spritzgiefteile

192

Shore-Harte: 94A [/ 42D; Spritzgieityp mit hohen mechanischen Festig-
keiten fiir verschleiBbeanspruchte Artikel; Anwendungen: Schaltknaufe,
Laufrollenbeldge, Kupplungselemente, Schuhabsatze

150
Shore-Harte: 96A/ 50D; Spritzgieityp mit hohen mechanischen Festig-
keiten fiir verschleiBbeanspruchte Artikel

DP 1350D*

Shore-Harte: 96A/50D; Extrusionstyp gute Verschleififestigkeit; hohe
Schmelzestandfestigkeit, hoher Berstdruck; Anwendungen: Pneumatik-
schlauche

M Typenreihe 200, Ester-Typen

Blasfolien und Beschichtungstypen, die zur Herstellung von Bedarfsge-
genstdanden mit Lebensmittelkontakt verwendet werden kdnnen.

DP 2586A* / DP 2590A*
Extrusions- und SpritzgieBtypen, speziell fiir die Herstellung von Blas-
folien ohne Stiitzfilm entwickelt

DP 2586A* / DPS 045*
Modifikationen fiir die Textilbeschichtung mit Extrusionskalandern und
Schmelzwalzenkalandern

DP 2786A* / DP 2792A*
Diese beiden Einstellungen sind speziell fiir die Sinter- und Textilbe-
schichtung entwickelt.

M Typenreihe 300, Ester-Typen (1)

SpritzgieR- und Extrusionstypen mit hohen mechanischer Festigkeiten
und verbesserter Hydrolysebestandigkeit und Kalteflexibilitat. Geringe
Quellwerte in Olen, Fetten und Ldsemitteln. Dies ist die am meisten
verwendete Typenreihe fiir Extrusionsartikel aller Art und hochbean-
spruchte Konstruktionsteile.

DP 3360A*

Shore-Harte: 62A; Extrusions- und Spritzgiefityp; frei von Weichma-
chern, geringer Abrieb; Anwendungen: Sportschuhsohlen, Hart-weich-
Verbundsysteme, Folien




DP 3070AU**

Shore-Hérte: 70A; SpritzgieBtyp; frei von Weichmachern; Anwendungen:
technische Spritzgiefteile, Hart-weich-Verbundsysteme, mit speziellen
UV-Stabilisatoren

385E/S

Shore-Harte: 85A/32D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; Anwendung:
Folien, unverstdarkte Schldauche, Siebbauelemente, technische Teile,
Hart-weich-Verbundsysteme

3085A
Spritzgietyp; hohe Kratz- und Abriebfestigkeit; hydrolysestabilisiert;
kurze Zykluszeiten; Anwendungen: Automobil-Innenrdume

3385A

Shore-Harte: 85A /33D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; gute Verschlei-
festigkeit; kurze Zykluszeiten; hohe Schmelzstandfestigkeit; Anwen-
dung: Hart-weich-Verbundsysteme, unverstarkte Schldauche, Profile,
technische SpritzgieBteile

3485A

Shore-Harte: 85A/33D; Extrusions- und Spritzgieftyp; geeignet fiir
Extrusionsblasformen, mit Formtrennmittel, hohe Schmelzestandfestig-
keit; Anwendung: Faltenbalge, technische SpritzgieBteile

DP 3491A*
Shore-Harte: 92A/40D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; geeignet fiir
Extrusionsblasformen, hohe Schmelzestandfestigkeit

392
Shore-Harte: 92A/40D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; Anwendung:
Zahnriemen, Profile, unverstarkte Schlauche

Bl Typenreihe 300, Ester-Typen (2)
(neue Generation)

Diese Typen der 300er-Reihe sind eine Weiterentwicklung der bewdhrten
Typen Desmopan® 355, 359 usw. Sie zeichnen sich, bei sonst un-
verdnderten Eigenschaften, durch eine verbesserte Verschleiffestigkeit
und kiirzere Zykluszeiten bei der Verarbeitung aus.

DP 3055D*

Shore-Harte: 96A / 56D; Spritzgietyp; mit hohen mechanischen Festig-
keiten fiir verschleiRbeanspruchte Artikel; gute Verschleif3festigkeit;
sehr kurze Zykluszeiten; Anwendung: technische Spritzgiefiteile, Lauf-
rollen

(¢ypesmoPan’

DP 3059D*

Shore-Harte: 97A/59D; SpritzgieRtyp; mit Formtrennmittel; hervorra-
gende Abriebfestigkeit; gute VerschleiBfestigkeit; sehr kurze Zyklus-
zeiten; Anwendung: Absatzflecken, Laufrollen, Schuhschalen, techni-
sche SpritzgieBteile

DP 3065D

Shore-Harte: 98A [ 65D; SpritzgieRtyp; hohe mechanische Festigkeiten;
hervorragende Abriebfestigkeit; gute Verschlei3festigkeit; sehr kurze
Zykluszeiten; Anwendung: technische Teile

DP 3072D*

Shore-Harte: 98A [ 72D; SpritzgieBtyp; hohe mechanische Festigkeiten,
hervorragende Abriebfestigkeit; gute Verschleif3festigkeit; sehr kurze
Zykluszeiten; Anwendung: technische Teile

B Typenreihe 300, Ester-Typen (3)
(Sportschuh-Typen)

Diese Typen der 300er-Typenreihe sind fiir die Anwendung im Sport-
schuhsohlenbereich entwickelt worden. Sie sind UV-geschiitzt und er-
fillen die Anforderungen der fithrenden Sportschuhhersteller. Dariiber
hinaus zeichnen sie sich bei der SpritzgieBverarbeitung durch kurze
Zykluszeiten, leichte Entformung und eine sehr gute Schmelze-FlieB-
fahigkeit aus. So konnen auch grofie FlieBwege mit geringen Wand-
dicken realisiert werden. Entsprechende Bedarfe vorausgesetzt, kénnen
wir Varianten mit Abrieboptimierung und verdnderten Additivpaketen
anbieten.

B Typenreihe 300, Ester-Typen (4)
(transparente Typen)

Diese hochtransparenten Typen sind hydrolysestabilisiert und mit einem
speziellen UV-Schutz ausgeriistet. Klare transparente Spritzgiefiteile bis
6 mm Wanddicke lassen sich so realisieren. Aber auch Schlduche, Flach-
folien und Profile konnen aus diesen Einstellungen extrudiert werden.

Sie erfiillen die Anforderungen der fiihrenden Sportschuhhersteller.
Dariiber hinaus zeichnen sie sich bei der SpritzgieRverarbeitung durch
kurze Zykluszeiten, leichte Entformung und eine sehr gute Schmelze-
FlieBfahigkeit aus. So kdnnen auch grofie FlieBwege mit geringen Wand-
dicken realisiert werden.

*Haftungsausschluss fiir Versuchsprodukte, siehe Seite 26.
**AU = UV-stabilisiert.
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M Typenreihe 400, Ester-Typen

Diese Reihe bietet durch die Verwendung spezieller Roh- und Hilfsstoffe
einige Besonderheiten. Im Vergleich zu den Ester-Typenreihen 100 und
300 sind je nach Typ verbessert:

= Druckverformungsrest (DVR)

m Elastizitdt

= Warmeformbestdndigkeit

= Hydrolysestabilitat

u (- / Fettbestdndigkeit

= Mikrobenbestandigkeit

Anwendung finden diese Spritzgie3typen vor allem fiir technische Funk-
tionsteile im Automobil-, Maschinen- und Apparatebau.

481

Shore-Hérte: 80A/ 30D; SpritzgieBtyp; frei von Weichmachern; fett- und
Olbestandig; geringer Druckverformungsrest; hohe Elastizitat; hohe
Warmeformbestandigkeit; leicht entformbar; Anwendungen: Walzen,
Dichtungen, Membranen, Automobil-Technik

487

Shore-Harte: 86A/34D; SpritzgieRtyp; fett- und dlbestdndig: geringer
Druckverformungsrest; hohe Warmeformbestandigkeit; kurze Zyklus-
zeiten; Anwendungen: Automobil-Technik, Walzen, Dichtungen, Mem-
branen, Dampfungselemente

445

Shore-Harte: 93A/ 44D; SpritzgieBtyp; fett- und 6lbestandig; hohe War-
meformbestandigkeit; geringer Druckverformungsrest; Anwendungen:
Automobil-Technik, technische Spritzgiefteile

453 DPS041

Shore-Hdrte: 97A / 52D; Spritzgieftyp; fett und lbestandig; hydrolyse-
stabilisiert; geringer Druckverformungsrest; gute VerschleifRfestigkeit;
Anwendungen: technische SpritzgieBteile, Automobil-Technik, Kupp-
lungselemente

460

Shore-Héarte: 97A /58D; Spritzgieityp; fett- und Glbestédndig; geringer
Druckverformungsrest; hohe Warmeformbestandigkeit; kurze Zyklus-
zeiten; Anwendungen: Automobil-Technik, technische Teile

B Typenreihe 500, Ether- / Ester-Typen

Ether- / Ester-Typen, kombinieren kostengiinstig die Vorteile beider
Rohstoffklassen. Sie werden dort eingesetzt, wo mechanische Bean-
spruchungen auftreten und gleichzeitig die Gefahr einer Schadigung
durch Mikroorganismen besteht. Einsatzgebiete sind z. B. Extrusions-
Beschichtung, Dichtungen, technische SpritzgieBteile und Uhrenarm-
bander.

5377A

Shore-Hdrte: 77A/28D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; verbesserte
Mikrobenbestandigkeit; verbesserte Hydrolysebestandigkeit; Anwen-
dungen: Gewebebeschichtung, Uhrenarmbéander

DP 5080A*

Shore-Héarte: 80A [ 29D; SpritzgieBtyp; verbesserte Mikrobenbestandig-
keit; verbesserte Hydrolysebestandigkeit; Anwendungen: Dichtungen,
Membranen, Hart-weich-Verbundsysteme

588E

Shore-Hdarte: 88A/33D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; verbesserte Mi-
krobenbestadndigkeit, verbesserte Hydrolysebestdndigkeit; Anwendung:
Kabelméntel, Schlduche (unverstarkt), Dachunterspannbahnen
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Typenreihe 600, Ether-Typen

Die Typen der 600er-Reihe kdnnen kostengiinstig dort eingesetzt wer-
den, wo die Hydrolyse und Mikrobenstabilitdt der gooer-Reihe benétigt
wird, aber die Anspriiche an die mechanischen Eigenschaften geringer
sind. Mogliche Anwendungen sind Hart-weich-Kombinationen.

DP 6065A*

Shore-Harte: 66A; Spritzgieftyp; frei von Weichmachern, sehr gute
Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit; sehr kurze Zykluszeiten; Anwen-
dungen: Hart-weich-Verbundsysteme, Schuhsohlen

Typenreihe 700, Carbonat-Typen

Die Typen dieser Rohstoffreihe sind gezielt fiir spezielle Anwendungen
entwickelt worden und haben sich dort seit vielen Jahren in der Praxis
bewdhrt. Sie weisen eine gute Mikroben- und Hydrolysebestandigkeit
auf, quellenin Wasser im Vergleich zu Ether-Typen weniger und bieten ein
mit den Ester-Typen vergleichbares mechanisches Eigenschaftsniveau.

786 E/S

Shore-Harte: 88A/33D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; hohe mecha-
nische Festigkeiten; sehr gute Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit;
gute Kélteflexibilitat; Anwendungen: Feuerloschschlduche, Folien, Pro-
file, technische Teile

790

Shore-Harte: 92A/ 40D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; gute Hydrolyse-
und Mikrobenbestdndigkeit; hohe mechanische Festigkeiten; gute Kalte-
flexibilitat; Anwendung: Zahnriemen, Profile, technische SpritzgieBteile

795U

Shore-Harte: 94A/43D; SpritzgieBtyp; mit speziellen UV-Stabilisa-
toren; gute Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit; kurze Zykluszeiten;
Anwendungen: Tierkennzeichnungsmarken

M Typenreihe W8000, Aliphate

Produkte auf Basis eines aliphatischen Isocyanates vereinen die be-
kannten TPU-Eigenschaften mit einer Bestandigkeit gegen Vergilbung
durch UV-Einwirkung. Deshalb sind diese Produkte unter anderem be-
sonders geeignet fiir farbige Anwendungen im Bereich Automobil. Im
Bereich aliphatische Produkte betreiben wir intensive Produktentwick-
lung. Dadurch wird unser Produktportfolio permanent optimiert. Neben
den hier genannten Produkten fur Spritzguss, Slush- und Extrusions-
anwendungen geben wir lhnen auf Anfrage gerne weitere Informationen
zu unseren aktuellen Produktneuentwicklungen.

W DP85085A*
Shore-Harte: 85A; Spritzgiefityp; verbesserte Mikrobenbe-
standigkeit; gute Kalteflexibilitat; verbesserte

Hydrolysebestandigkeit; Anwen- -1\‘
dungen: Automo-
bil-Innenrdume




W DP85786A*

Shore-Harte: 9oA; Kalanderbeschichtungstyp; gute Kalteflexibilitat;
gutes Riickstellverhalten; verbesserte Mikrobenbestéandigkeit; verbes-
serte Hydrolysebestdndigkeit; Anwendungen: Gewebebeschichtung

W DP85784A*

Shore-Harte: 87A; Sondereinstellung fiir Slush-Anwendungen; keine
Vergilbung durch UV-Licht; gute Kalteflexibilitat; hohes Riickstellver-
halten; verbesserte Mikrobenbestandigkeit; verbesserte Hydrolysebe-
standigkeit; optimierte Kratzfestigkeit; Anwendungen: Automobil-Innen-
raume

B Typenreihe 900, Ether-Typen (1)

Produkte mit einer sehr guten Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit.
Zusatzliches Merkmal ist eine sehr gute Kalteflexibilitat. Die Typenreihe
900 findet u. a. dort Anwendung, wo bei sehr tiefen Temperaturen eine
gute Flexibilitdat oder Schlagzahigkeit gefordert wird. Einige der nachste-
henden Produkte kénnen zur Herstellung von Bedarfsgegenstanden mit
Lebensmitteln verwendet werden.

DP 9370A* / DP 9370AU**

Shore-Harte: 70A; Extrusions- und Spritzgie3typ; gute Kalteflexibilitat;
frei von Weichmachern; erhohte Wasserdampfdurchlassigkeit; Anwen-
dungen: Dachunterspannbahnen, Dichtungen, Membranen, Folien, Hart-
weich-Verbundsysteme, Sportschuhsohlen

DP 9380A* /DP 9380AU**

Shore-Harte: 82A/ 31D; Extrusions- und SpritzgieBtyp; gute Kalteflexibi-
litat; erfiillt DIN VDE 028210; Anwendungen: Kabelmantel, unverstarkte
Schlduche

9385

Shore-Harte: 86A / 35D; Extrusions- und SpritzgieRtyp; gute Kalteflexibi-
litat; erfiillt DIN VDE 028210; Anwendungen: Kabelmantel, unverstarkte
Schlduche

DP 9386A*

Shore-Harte: 85A; Extrusions- und Spritzgieftyp; sehr gute Hydroly-
se- und Mikrobenbestédndigkeit; gute Kalteflexibilitat; erfillt DIN VDE
028210; sehr breiter Verarbeitungsbereich; Anwendungen: Kabelmantel,
unverstdrkte Schldauche, Profile

DP 9392A* / DP 9392AU**

Shore-Harte: 92A/42D; Extrusions- und Spritzgieftyp; gute Kaltefle-
xibilitat; Anwendungen: unverstarkte Schlduche, Kabelmantel, Profile,
technische Teile

DP 9395A* / DP 9395AU**

Shore-Harte: 95A / 46D; Extrusions- und Spritzgietyp; gute Kalteflexi-
bilitat; Anwendungen: Pneumatikschlauche, Kabelmantel, Profile, tech-
nische Spritzgiefiteile

DP 9095AU**

Shore-Harte: 95A/ 43D; SpritzgieBtyp; mit UV-Stabilisatoren, gute Ver-
schleif¥festigkeit; geringe Verzugsneigung; kurze Zykluszeiten; Anwen-
dungen: Tierkennzeichnungsmarken

(¢ypesmoPan’

M Typenreihe 900, Ether-Typen (2)

Produkte mit einer sehr guten Hydrolyse- und Mikrobenbestandigkeit.
Zusatzliches Merkmal ist eine sehr gute Kalteflexibilitat. Die Typenreihe
900 findet u. a. dort Anwendung, wo bei sehr tiefen Temperaturen eine
gute Flexibilitat oder Schlagzahigkeit gefordert wird. Alle diese Produkte
sind mit einem speziellen UV-Schutz ausgestattet. Anwendungen:
Schuhschalen, technische Spritzgiefiteile.

M Typenreihe 900, Ether-Typen (3)
(transparente Typen)

Diese hochtransparenten Ether-Typen sind mit einem speziellen UV-
Schutz ausgestattet. Klare hochtransparente Spritzgief3teile bis 6 mm
Wanddicke lassen sich mit diesen Produkten bei kurzen Zykluszeiten
realisieren. Aber auch Flachfolien-Schlauche und Profile konnen mit die-
sen Einstellungen extrudiert werden.

M Schlagzdahmodifizierte Ester-Typen

Diese Typenreihe wurde in erster Linie fiir Schuhschalen und dhnliche
Anwendungen entwickelt. Die daraus gefertigten Schuhschalen oder
Skischuhe sind leicht und weisen eine hohe Steifigkeit und Elastizitat
bei sehr guter Kélteschlagzahigkeit auf. Dariiber hinaus verfiigen die
modifizierten Desmopan®-Typen iiber eine hohe Kratz- und Abrieb-
festigkeit.

B Glasfaserverstirkte Typen

Spritzgiefiteile aus glasfaserverstarktem Desmopan®zeichnen sich durch
geringe Schwindung und einen niedrigen Ausdehnungskoeffizienten
aus. Der Ausdehnungskoeffizient in Glasfaserrichtung liegt in der Gro-
Benordnung von Aluminium. Einsatzgebiet: technische Automobilteile im
AufBlenbereich. Teile aus RTPU weisen eine hohe Warmeformbestandig-
keit, gute Kalteschlagzdhigkeit und Schallddmmung sowie Flie3fahig-
keit und Abbildgenauigkeit auf. Formteile lassen sich bedrucken und
lackieren. Neben dem hier aufgefiihrten glasfaserverstarkten Typ sind
weitere verstdrkte TPU-Compounds auf Basis von Desmopan® in der
Entwicklung. Auf Anfrage
erhalten Sie gerne weitere
Informationen iber diese
verstarkten ~ Desmopan®-
TPU-Compounds.

*Haftungsausschluss fiir
Versuchsprodukte,
siehe Seite 26.

**AU = UV-stabilisiert.
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Bei der Herstellung von farbigen Kunststoffartikeln
stellt sich haufig die Frage nach dem technisch und
wirtschaftlich giinstigsten Verfahren. Zu geringe Aufla-
gen machen hadufig den Einsatz farbiger Compounds
unwirtschaftlich — andererseits konnen gerade Farbe
oder Oberflacheneffekt ein entscheidendes Kaufargu-
ment fiir einen Kunststoffartikel sein. Den schnellsten

Weg aus dieser Zwickmiihle weist Fantasia™ von
BayerMaterialScience.Der Fantasia™-Beratungsservice
vereint fiinf Basistechnologien der Coloration von
Kunststoffen und zeigt dem Anwender schnell und
effektiv den wirtschaftlich»und technisch‘?ptim_elen

Weg zur jeweiligen Anwertdum.—.__‘___t

Aura

Aura ist ein von Bayer MaterialScience patentiertes Tauchfarbeverfah-
ren, mit dem Formteile nachtréglich eingefdrbt werden kénnen. Im Ge-
gensatz zum Lackieren dringt die Farbe jedoch in den Kunststoff ein,
so dass Abrieb und Kratzer nicht direkt ins Auge fallen. Aura bietet ein
enormes Farbspektrum und ldsst sich auf durchsichtigen, transluzenten
und opaken Formteilen anwenden. Mehrfarbige Colorationen sind eben-
so umsetzbar wie Farbverldufe. Mit Aura kdnnen Arbeitsprozesse flexi-
bel gestaltet und Lagerkosten drastisch reduziert werden. Besonders
wirtschaftlich ist die Technologie bei der Gestaltung von Kleinstserien in
unterschiedlichsten Farben.

Neben der Einfarbung kann Aura auch genutzt werden, um Polycarbonat-
Teile mit einem dauerhaften UV-Schutz zu versehen. Dadurch steht eine
kostengiinstige und einfache Verfahrensalternative zur aufwandigen
UV-Lackierung bereit. Zurzeit arbeitet Bayer MaterialScience daran, das
Tauchverfahren auch auf antistatische, antibakterielle und andere Be-
schichtungen zu erweitern.

Leda

Mit der Leda-Technologie werden Farben und Spezialeffekte im Spritz-
gussverfahren wahrend der Herstellung von Kunststoffformteilen bei-
gemengt. Leda bietet sieben verschiedene Spezialeffektfamilien zur
Veredelung von Kunststoffteilen. ,Sass“: Kantenglanz-Effekt; ,,Mirage“:
betrachtungswinkelabhdngiger Farbchangierungs-Effekt; ,,Aria“: Licht-
durchlassigkeits-Effekt; ,Mina“: Metalliceffekt; , Aster“: Metallflocken-
Effekt; ,,Diva“: Glitzer- und Schimmereffekt; ,,Azar“: Fluoreszenz-Effekt.
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FANTA\IA

Imagio

Imagio bietet mehr als eine herkommliche Kunststoff-Spritzlackierung.
Spezielle Lacke, deren Zusammensetzung genau auf die Kunststoffe
von Bayer MaterialScience abgestimmt wurden, ermoglichen einzigar-
tige Oberfldchen- und Spezialeffekte, wie z. B. metallischen Schimmer,
verschiedene Glanzgrade oder Soft Touch. Imagio macht aus Plastik im
wahrsten Sinne des Wortes Kunst-Stoff.

Faria

Bei Faria werden bedruckte oder beflockte Folien wahrend der Formteil-
herstellung hinzugefiigt, um eine einzigartige Optik zu erzielen. Was
Farbgebung, Design und Variabilitat betrifft, bestimmt nur noch die Fan-
tasie des Kunden die Grenzen des Moglichen. Dank der hochwertigen
Folien von Bayer MaterialScience, Makrofol® und Bayfol®, bietet Faria
einzigartige visuelle und haptische Effekte, die besonders wirtschaftlich
bei hohen Auflagen sind.

Milena

Milena-Farbkonzentrate fiir optische Datentrdger bieten eine komplette
Colorierungslosung fiir die CD- und DVD-Produktion in den unterschied-
lichsten Farben. Milena-Farbkonzentrate sind an die besonderen Anfor-
derungen der CD- und DVD-Produktion angepasst. So wird z. B. eine
Verunreinigung der Maschine weitgehend vermieden, aber trotzdem ein
schneller und unkomplizierter Wechsel der Farben ermoglicht. Mit Mile-
na bringen Sie Farbe in optische Medien fiir Archiv, Musik und Film.
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*Es handelt sich um ein Verkaufsprodukt im Versuchsstadium (Versuchs-
produkt), dessen Entwicklung noch nicht abgeschlossen ist. Endgiiltige
Aussagen iiber Typkonformitdt, Verarbeitungsfahigkeit, Langzeiterpro-
bung unter verschiedenen Bedingungen o. d. produktions- und anwen-
dungstechnische Parameter kénnen daher nicht gemacht werden. Eine
Gewdhr fiir das Produktverhalten bei Einsatz und Verarbeitung wird nicht
tibernommen. Jegliche Verwendung des Versuchsprodukts erfolgt auBBer-
halb unserer Verantwortung.

**E{ir Medizinprodukte im Geltungsbereich der 1ISO 10993-1 diirfen nur
Bayer-Kunststoffe eingesetzt werden, die die Priifkriterien dieser Norm
erfiillen. Die von uns nach Maf3gabe dieser Norm durchgefiihrten Bio-
kompatibilitatspriifungen decken allerdings folgende Einsatzbereiche
eines aus unserem Werkstoff hergestellten Medizinproduktes nicht ab:

e Langzeiteinsatz liber 30 Tage, insbesondere Einsatz als (kosme-
tisches oder rekonstruktives) Implantat

e langzeitkontakt {iber 30 Tage mit korpereigenen Substanzen (Blut,
Gewebe, Dentin, andere Korperfliissigkeiten)

e Mehrfachverwendung im medizinischen Einsatzbereich

In den Bereichen Langzeiteinsatz und Langzeitkontakt sollen Bayer-
Kunststoffe daher nicht zum Einsatz kommen.

Einsatz von Rezyklaten und typfremden Zuschldgen

Unsere Priifergebnisse zur Biokompatibilitdt sind nicht verwendbar bei
Einsatz rezyklierter Werkstoffe sowie bei Einsatz zusatzlicher Werkstoff-
komponenten im Endprodukt.

Verantwortung des Medizinprodukteherstellers

Der Einsatz unseres Werkstoffs auf3erhalb unseres vorbeschriebenen
Priifbereichs der 1SO 10993-1 erfolgt ausschlieflich im Verantwor-
tungsbereich des Verarbeiters unserer Werkstoffe bzw. des Herstellers
des Endproduktes.

Im Hinblick auf uns nicht bekannte Produktionsbedingungen des Verar-
beiters unserer Werkstoffe liegt es im Verantwortungsbereich des Ver-
arbeiters, die Eignung unserer Werkstoffe im Endprodukt beziiglich der
anzuwendenden Richtlinien und Gesetze sicherzustellen.

Die Eignung unserer Werkstoffe ist auch abhdngig von den Umfeld-
gegebenheiten (s. u.) fiir das Endprodukt.

Chemische Vertraglichkeit, Temperatur, Design des Medizinproduktes,
Sterilisationsmethode, innere Spannungen im Fertigteil und &dufe-
re Lasten beeinflussen die Eignung und liegen daher im Verantwor-
tungsbereich des Verarbeiters und des Herstellers des Endproduktes.
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Mehrfachverwendung von Medizinprodukten

Medizinprodukte, die fiir die Einmalverwendung vorgesehen sind und
aus einem Bayer-Kunststoff gefertigt wurden, sind nicht fiir Mehrfach-
gebrauch geeignet.

Wird das Medizinprodukt fiir einen mehrfachen Nutzen hergestellt, liegt
es im Verantwortungsbereich des Herstellers des Endproduktes, die an-
gemessene Zahl der erlaubten Verwendungen zu ermitteln, indem die
entsprechenden Sterilisations- und Endnutzenbedingungen ermittelt
und bewertet werden. An den Endabnehmer miissen entsprechende
Warnhinweise und Verwendungsvorschriften herausgegeben werden.

Sterilisation

Die Anwendbarkeit diverser Sterilisationsmethoden und die Zahl zu-
lassiger Sterilisationszyklen eines Medizinproduktes, das aus unseren
Werkstoffen hergestellt wurde, hdngt von Teiledesign, Verarbeitungs-
parametern, Sterilisationstemperatur und chemischer Umgebung ab.
Daher muss der Hersteller fiir jedes Medizinprodukt die geeignete
Sterilisationsmethode (und ggf. die Zahl zuldssiger Sterilisationszyklen)
ermitteln und bewerten. An den Endabnehmer miissen entsprechende
Verwendungsvorschriften und Warnhinweise herausgegeben werden.

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische
Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach bestem Wis-
sen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise, auch in Bezug auf
etwaige Schutzrechte Dritter. Die Beratung befreit Sie nicht von einer
eigenen Priifung unserer aktuellen Beratungshinweise — insbesondere
unserer Sicherheitsdatenblatter und technischen Informationen — und
unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Ver-
fahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung unserer
Produkte und der aufgrund unserer anwendungstechnischen Beratung
von lhnen hergestellten Produkte erfolgen aufierhalb unserer Kontroll-
moglichkeiten und liegen daher ausschlieflich in Ihrem Verantwortungs-
bereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Magabe unserer
jeweils aktuellen allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Die angegebenen Werte wurden, wenn nicht ausdriicklich anders ange-
geben, an genormten Priifkdrpern bei Raumtemperatur ermittelt. Die
Angaben sind als Richtwerte anzusehen, nicht aber als verbindliche
Mindestwerte. Bitte beachten Sie, dass die Eigenschaften durch die
Werkzeuggestaltung, die Verarbeitungsbedingungen und durch die Ein-
farbung unter Umstanden erheblich beeinflusst werden kénnen.



NOTIZEN
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. . Wir sind persdnlich fiir Sie da -
; Bayer MaterialScience engagiert und kompetent:

Makrolon®, Apec®, Bayblend®, Makroblend®, Fantasia™:
pcs-info@bayermaterialscience.com

Bayer MaterialScience AG Tel.: +49(0)214/30-46989
51368 Leverkusen Desmopan®:
MS 00041262 TPUemea@bayermaterialscience.com

www.bayermaterialscience.com Ausgabe 2008-10 Tel.: +49(0)214/30-81673



